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Es wircJ etne Durchfuhrung (4) beschrieben, die besiandig 
gegen eine Vietzahl vorkommender Medien ist. wte Gase. 
Carrtpfe und Flussigkeiten bei hohen und wvechselnden 
Temperaturen sowie schwankendem Druck 
Die Durchfuhrung (4) ist nach Art emer Stopfbuchsver 
schraubung aufgebaut und weist em pulverformiges Dich 
tungsmittel 3uf, bei dem es sich vorzugsweise um Graphit 
pulver (14) handelt Dieses kann zur Erteichterung der Mon 
tage der Durchfuhrung in der Gestalt von Halbnngen (15) 
gepre&t sein Mit Ausschnitten versehene Scheiben (11) sind 
in uberlappender Anordnung zur Begrenzung des Stopf 
buchsraumes (7) vorgesehen 

Durchf uhrungen fiir rohr oder stabformige Bauelemente 
bei hohen Anforderungen an die Alterungsbestandigkeit bei 
starker Beanspruchung 
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Beschreibung 

Die r;rfinc:ung nctnft* cnc losbare mcdiendichtc 
Dif.^ht .hrung fur die u n t e^brechungsfreie DurchfQh- 
run^' von rohr odcr stabsormigen Bauelementen durch 
c:ne V^andun^ niu etneni stopfbuchsartigen Durchfjh- 
r-jngsKo^pcr, dcr et-^ durch em Druckstuck kompnmier- 
barcs Ltictuun^^s.^iiiiei cnihali 

Dji Liifuhrun^ert di-jscr Art sind in verschiedenen 
Austuh-un^-en bck^nn!. i B. durch die DC-A-2] 14 450. lo 
Sic dioncn snwoh! zur Einfuhrung elektnscher Lettjn- 
gen jnd Kabcl in eickinsche Betncbsmittel oder Schalt- 
geratc. als auch /ur Aufnahme nicht elektnscher Teile. 
z B Rohreiiungcn Als koiTiprimierbares Dichtungs- 
rnjtiel diencn dabci haufig Ringko^per aus Gummi. die 15 
vor derji Hinluhrcn cincN Bauclcmenies durch den 
Durchf uhrungskor pcf au' djs Bauclemeni aufgescho- 
ben werden niu^scn Fbensi sind das DrucksiucK und 
gegebenenf.ilK \ firgrschtMu* Reilagscheiben auf das 
Bauelcneni in dcr nchnkjcn Kcihcnfctlge aufzubnngen. yr\ 

Bei schr hohcr Afilordcningcn an die Dichtigkeii und 
die Bestandigken dor \ )iirchf jhr un^' gcgenuber den auf ■ 
tretendcii Bcanspru^hufigen. bei^piclsweise unter 
Druck sietieiidc Mu\M^'Keiicrt, Gasc oder Dampfe mit 
h(3her, *iefer c>der ucchsclndcr Tcmocratur crwetsen is 
Mch die hekannicn Durchfuhnin^'en a is nich*. ausrei- 
chend bestandig b/v. sicner fiicrvon ausgehend liegt 
dcr Eirfindun^' die Autgabo /ugrundc, cme Durchfuh- 
rung nut verbessertcn higenschaf ten gcgL-nuber den er- 
wahnien Beanspruchungen /u scha'len jo 

GcinaB Jer Erfmdung wird dicse ^ulgabe dadurch 
gelos:. clal3 das Dichtungsrnmci puKcrformig 1st und 
dj.B zur Begrenzung dos Siopt buch^rajnies einander 
ubcrdeckende und das Baueicinent Libergrcifende 
Schc.ben angeordnei smd Durch Wat:I e:nes pulverfor- 35 
migen Dicht ungsmiuels wird crreicfii daO stets emc An- 
passung an die horn^ dcs durchzufunrenden Bauelemen- 
ics gewahrlcistet ist und soma orthche Abwcichungen 
dcr Abnicssungcn und der OberflachcnDeschaffenheil 
(^hne EinfUiU auf die spate re Dtchtigkeit der Durchfuh- 40 
rung smd. 

Fur die Zwecke dcr Erfmdung cignen sich vor allem 
m ne^alischc PuUersoner und insbesondere Graphit- 
puivcr Dieses Material unreriiegt praktisch kcmer Alie- 
rung und ist in hohem Grad bestandig gegen wechsein- 4S 
dc und hoiie Teir.pc; aiur en und gegen dcr, Angriff flus- 
si^^er und gasfornnger Medien sowic 'iQ.'^<:.r\ radioaklivc 
Str;^ hlor- g 

Troiz der Wahi eines puh crformigen Dichtungsmit- 
te s kann erne bequemc und saubcre Handnabung beim 50 
Zusanin^emau der Dur:hfuhrung dadurch crreichl wer- 
den. daB das Pulver z\i eirem ring- oder nnesektorfor- 
migen Ko^ Der verprefi: ist. Hicrdurch so!! lediglich ein 
fur die Handhabiing crwunschtcr Zusarnrnenhatt ge- 
scnaffen wercen mch: jedoch em kompakter fester 53 
Korper Lnter dem EinfluB dcs Drucksiuckes smd daher 
alle gunstigcn Eigenschafien dcs pulvcrformtgen Dich- 
tungsmmels u leder \crfagbar. Werden vollstandige 
Rmgkorper hergesiellt. so smd die zur Icichteren Posi- 
tiornerung eruunschten Teilstucke auf einfache Weise 50 
durch Anwcndung cmes gcc:gnc:en Wei k/eugcs crtiail- 
hch 

Uni einer hohen Anprefvinrck ausuben zu konnen, ;st 
es erv^unschi. daB der Siopfbuchsraun^ gegen den 
Durchirit! des pulvcrformtgen DichtungsmitteK weitge 
hend abgedichtet is; Dies kann nach eincr Weiterbit- 
dung de^ Erfmdung dadurch cr^eicht v^erden. aaJ d:e 
Bcgren^ jngsciciren: t: cuiseing offenc Ringsche ben aus 
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Metai! smd. die jeweils paarweise mit einander uberdek* 
kenden Schlitzen angeordnet smd Vorteilhaft is: hier- 
bei, daO die Begrenzungselemenie ebenso wie halbring- 
formige oder sonstwie geteilte Scheiben aus Pulver am 
= Ort der Durchfiihrung auf das Bauelement aufgesetzt 
werden konnen, diese Teile also nicht auf das Bauele- 
ment aufgefadelt werden mussen. 

Ferner empfiehli es sich, zwischen das Druckstuck 
und die anschlieBenden Begrenzungsscheiben wenig- 
siens cine Tellerfeder emzulegcn. Hierdurch kann nicht 
nur em hoher Anprcftdruck auf das Pulver ausgeiibt. 
sonciern der AnpreBdruck auch uber emen ianger Zeit- 
raum sowie bei wechselnder Tcmperaturen aufrecht er- 
haiien werden. 

Die bcschnebenc Durchfuhrung kann auch als Be- 
siandteii von zusammcngesetzten Durchfuhrungen ver- 
wendet werden. die sich fur besonders hohc Anforde- 
rungcn an die Dichtigkcit und Sicherheit eigneii. Hierzu 
kann an beiden Enden ernes gcgenuber der Wandung 
abgedichtetcn Tragrohres je eine aus Dichtungsmittel. 
Scheiben und Druckstuck bestehcnde Teildurchfuhrung 
angeordnet scin und der zwischen den Teildurchfuhrun- 
gcn hegende Raum im Inneren des Tragrohres kann 
ubcr eine Bohrung mit eincm Prufstutzen m Verbmdung 
stchen. Diese Anordnung kann bcisyieiswei.se m der 
Wctse ausgestahei sein. daB das Tragrohr an scincn 
Enden mir etnem Innengewmde zum Einschrauben ei- 
ner in sich volistandigen Durchfuhrung versehcn 1st. Der 
Prufstutzen gestattet es.das Eindnngen von Gasen oder 
Flussigkeiten und damit cme Undichtigkeit einer ocler 
beider Teildurchfuhrungen fesizustellen. 

Die Moghchkeii der Pi Lifung dcr Dichtigken besteht 
auch bei emcr abgewandelten Ausfuhrung cme Durch- 
f'jhriing miT Teildurchfuhrungen, bei der das Tragrohr 
an seinem emen Ende eine Gewi^debuchsc zum Ein- 
schrauben in die Wandung aufwc^' ind bei der beide 
Teildurchfuhrungen mnerhalb des .:grohres durch ei- 
ne Distanzhuise disianziert smd, ^ wenigstens eine 
Durch.brecfiung besitzi. Hierbei u rc nur ein Druck- 
stuck bcnotigt. welches die cine Teildurchfuhrung un- 
mittclbar und die weitere Teildurchfuhrung unier Zwi- 
schenschaltung der Distanzhijisc beaufschlagt. 

Die Erfmdung wtrd im folgenden anhand der in der 
Figuren dargesiellien Ausfuhrungsbeispiele naher er- 
lautert. 

Die Fig. 1 zeigt eine in cine Wandung eingeschraubte 
Durchfiihr'jng sowie cm hmdurchgefuhrtcs Bauelement 
im montierten Zustand. 

Die Fig- 2 und 3 /eigen eine Regren/ungsscheibe tn 
der Seiten- und der Draufsicht. 

Die Pig. 4 zeigt emen aus Graphitpulver gepreOten 
Halbringkcrper. wobei ein weiterer. den Halbringkor- 
per zu emem volistandigen Ring erganzender Halbnng- 
kbrpcr stnchpunkiierl angedeulei ist. 

In der Fig. 5 1st eine aus zwci Teildurchfuhrungen 
ziisammengesetzte und em Tragrchr aufweisende 
Durchfuhrung m:t emem Prufstutzen in einerr Langi 
scnnitt gezeigt. 

Die Fig. b zeigt eine gleichfalls zwei Te.ldurchfuhrur 
gen aufweisende zusammengesetztc Durchfuhrung m;: 
einem cinschraubbaren Tragrohr sowie emem Prufstut- 
zen in cmcm Langsschnitt 

In der Fig. 1 1st em Meiallniantelkabel t ais durch eine 
Beha'terwandung 2 hindLrch7ufuhrende^ Bauelement 
gezeigt. Hierzu is: in erne Cewmdebohrung 3 der Behal- 
terwandung 2 sine ais Ganzcs m:i 4 bezeithnete Durch- 
fuhrung mittels eines Gewmdestutzens 5 emgeschraubt. 
Em O-Ring 6 ubernimmt dabei die \bdichtung des Gc- 
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windcsiuizcns 5 gcgcniibcr dcr Gcwindcbohrung 3. Die 
Durchiuhrung 4 ist nach Art einer Stopfbuchsver- 
schraubung dufgebaut und weist hierzu einen Slopf- 
bucnsraurn 7 sowie ein einschraubbares Druckstiick 10 
auf Der Stopfbuchsrauin 7 wird nach beiden Seiten 
durch sicheltorrnige Bcgrenzungsscheiben 11 abge- 
schiossen. die ge^ondert m den Fig. 2 und 3 dargestelli 
SI nd 

Wie die Fig- 2 zeigi, weisT lede Scheibe 11 emen Ein- 
schnitt 12 mil etner dem Dutclimesser ddes Metallman- 
t-jlkabels 1 cnisprecnenden Weite auf. Ferner isi an der 
ccr Oftnung des Einscnnities 12 gegenuberliegenden 
Scite em Zapfen 13 voi geserien, der beim Zusammenle- 
gcn von zwet gieichen Scheiben 11 als Verdrehsiche- 
run^^ wirki. 

Dcr Fig. 1 ist demcrtsprechend zu eiitnehmen, daO an 
hfidrii findon des Stopfbuch^raumes 7 je 7wei Scheiben 
11 angeordnet sind Der dazwischen liegende Raum ist 
mil cinen: pjl verformigen Dichiungsmitiel 14 ausge- 
fullt Obwohl es an sich mog;ich ware, beispielsweise als 
puKcrformiges Uichiungsmittel besonaers geeignetes 
Graptiiipuivcr an Or: u:iJ Sielle m einer benotigten 
Mcngc in den Stopfbuchsraum einzufiillen. werden 
staiidcssen aus Graphitpulver geprelite halbringformi- 
gc Korper 15 geniaB der Fig. 4 benutzt. Es sind auch 
klcincre Rmgsektoren geeignet. von denen mehrere zu 
einem Ring kombinierbar sind Mehrere solcher Korper 
IS fjiien den Stotfbuchsraum 7 aus. Sobald mittels des 
Drucksiuckes 10 und einer zwischen dieses und die be- 
nachbartcn Bcgrenzungsscheiben 11 cingefugien Tcl- 
lerfedcr 16 ein ausreichender D'-uck ausgeiibt wird, wer- 
den die Halbringe 15 zercruckt, und es werden die 
FlicLieigenschafien des Pulvers wirksani. Dieses fiilli so- 
rnit allc Zwischenraume aus und bildet am Umfang des 
Mcialtkabeis 1 eine dichtc Packung. Die Tellerfeder bil- 
det einen Kraftspeicher und stellt sicher, daB auch bei 
v-cchsclnder Tcmpcraiur und cntsprcchcndcr Warmc- 
dchnung aller zusammeniA irkender Teile stets eine 
glcichbieibcne Dichiung besteht. 

Wie die Fig. I zeigi. besiizt der Stopfbuchsraum 7 
etnen groCeren Durchmesser als das Metallmantelkabel 
1 Irri Zusarnmenhang nierrnit ist die hchte Weite D aller 
Teiic. durch die das Metatlmanielkabel hindurchzufuh- 
rcn is:, derart bcmcssen, daQ auch erne Verbindungs- 
muf'e 17 im Zuge des Meiallmantelkabels 1 durch den 
Ciewmdesi mzen 5 und das Druckstuck hindurchtreten 
kann D;es erleichtert die Montage auch langer Kabel- 
abschnitie oder ianger Rohrleitungen, die mil Verbm- 
dungsmuffen versehen sind. 

Fine Anordnung nach der Erfindung kann bei ent- 
sprcchcnder Gesiaitung der Bcgrenzungseiemente 
auch fur erne mehrzugige Durchfuhrung geeignet sein 
und kain dann beisptelswei've anstelte emer Durchfuh- 
rung nach der DE-A- 14 b5 779 verwendet werden 

In der Anordnung gemaQ der Fig. 5 biiden zwci Teil- 
durchfuhrungen 20 in Verbmdung mit einem Tragrohr 
2i erne prufbare und daher fur besonders hohe Anfor- 
derungen an die Sicherheit geeignete Durchfuhrung 22 
Das Tragrohr 21 isi abgedichiet mit der Wandung 2 
verhunden. beispielsweise durch eine SchweiQung Ari 
se.nen Enden ist das Tragrohr 21 mit einem Innengewm- 
de versehen. in das die Teiidurchfuhrungen 20 einge- 
schraubt sind. Diese entsprechen in ihrem Aufbau der 
anhand der Fig. 1 erlauterten Durchfuhrung 4 und wei 
sen dementsprcchcnd Graphitpulver 14 ah Dichiungs- 
sTiittel. Sct'.etben I I und ein einschraubbares Druckstuck 
(0 auf Ferner ist in gleicher Weise eine Tellerfeder 16 
vorgesehen. In dem zwischen den Teiidurchfuhrungen 



20 licgcndcn Inncnraum 27 des Tragrohrcs 21 miindet 
eine Bohrung 23, in die em Prufstutzen 24 mit einem 
Flansch 25 eingesetzt ist. Dieser Flansch gestattet den 
AnschiuB eines MeQgeraies, mit dessen Hilfe eine Un- 
5 dichtigkeit einer oder beider Teiidurchfuhrungen 20 
feststellbar. Ist das McOgerat nicht angeschlossen, so isi 
der Priifstuizen durch einen in der Fig. 5 gezeigten Ab- 
schiuQflansch 26 vcrschlosscn. 

Wahrend in dem Ausfuhrungsbeispiel gemaC der 

10 Fig. 5 von der Verwendung bereits m sich funktionsfahi- 
ger Durchfuhrungen enisprechend der Fig. 1 ausgegan- 
gen wird, sieht die Ausfuhrungsform gemaO der Fig. 6 
nur die Verwendung der Innenteile vor. d. h. des Gra- 
phiipuivers. der Begrenzungsscheiben. Tellerfedern und 

15 Druckstucke. Das Tragrohr 30 gemaO der Fig. 6 weist 
hierzu abweichend von der Fig. 5 einen Gcwmdcstut- 
7en 31 auf. mit dem das Tragrohr 30 in die Wandung 2 
eingeschraubt ist. die hierzu mit einer passenden Ge- 
windeoffnung versehen isi. Em Rundschnurring 6 uber- 

20 nimmt dabei enisprechend dem Ausfuhrungsbeispiel 
gemaO der Fig. 1 die Abdichtung des Tragrohres 30 
gegenuber der Wandung 2. hn Innenraum des Tragroh- 
res 30 befmden sich, durch ein Dtstanzrohr 32 gctrcnnt, 
zwei Teiidurchfuhrungen aus den bereits erlauterten 

2S Komponenten. Die Andruckkraft auf beide Teiidurch- 
fuhrungen 33 wird dabei durch nur em Druckstuck 10 
aufgebracht, das in das der Wandung 2 abgewandle En- 
de des 1 ragrohres 30 eingeschraubt ist. Die Disianzhul- 
se 32 ubertragt dabei die Andruckkraft auf die der Wan- 

30 dung 2 bcnachbarte Teildurchfuhrung 33 Damn der 
enisprechend der Rg. 5 vorgesehene Prufstutzen 34 mit 
dem zwischen den Teiidurchfuhrungen 33 liegenden 
Raum 35 des Tragrohres 30 in Verbindung ireten kann. 
ist die Distanzhulse 32 mit einer Durchbrechung verse- 

35 hen Oder auf der gesamten Lange geschlitzt Die so 
gebildete Durchfuhrung 36 ist ebenfalis prufbar und da- 
her fur'hohc Anfordcrungcn gccignct 
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Patentanspruche 

1. Losbare mediendichte Durchfuhrung (4) fur die 
unterbrechungsfreie Durchfuhrung von rohr- oder 
stabformigen Bauelemenien (1) durch eine Wan- 
dung (2) mit einem Stopfbuchsraum (7), der ein 
durch em Druckstiick (10) komprimierbares Dich- 
tungsmittel (14) enthalt, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Dichtungsmittel (14) puiverfomig ist und 
daB zur Begrenzung des Stopfbuchsraumes (7) ein- 
ander uberdeckende. das Bauelemeni (I) ubergrei- 
fende Scheiben (1 1) angeordnei sind. 

2 Durchfijhrung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Pulver Graphitpulver (14) dient 

3 Durchfuhrung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Pulver zu einem ring- oder ring- 
sekiorformigen Korper (15) verpreBt ist (Fig. 4). 

4. Durchfuhrung nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bcgrenzungseiemente einseitig 
offene Ringscheiben (11) aus Metall sind, die je- 
weils paarweise mit einander uberdeckenden 
Schlitzen (12) angeordnei sind. 

5. Durchfuhrung nach einem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen 
das Druckstuck (10) und die anschlieBenden Be- 
grenzungsscheiben (11) wenigstens eine Tellerfe- 
der (16) eingelegi ist. 

6 Durchfuhrung nach emem der vorangehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB an beiden 
Enden eines gegenuber der Wandung (2) abgedich- 
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teten Tragrohres (21 ; 30) je eine aus Dichtungsmit- 
tei (t4), Scheiben (11) und Druckstuctc (10) besie- 
hende Teiidurchfuhrung (20: 33) angeordnet ist und 
daB der zwischen den Teildurchfuhrungen (20; 33) 
liegende Raum (27; 35) im Inneren des Tragrohres 5 
(21; 30) uber eine Bohrung mit emem Prufstutzen 
(24; 34) m Verbindung bieht (Fig. 5. 6). 
7. Durchfuhrung nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
7eichnet, daO das Tragrohr (30) an seinem einen 
Ende eine Gewmdebuchse (31) zum Einschrauoen 10 
in die Wandung (2) aufweist und daD beide Teil- 
durchfuhrungen (33) innerhalb des Tragrohres (30) 
durch eine Distanzhulse (32) disianziert smd. die 
weriigstens eine Durchbrechung besiizt (Fig, 6). 

15 

HierzL 2 Scitc(n) Zcichnungen 
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